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Titulo proyecto

Desarrollo de un Modelo de Fabricacion Sostenible aplicado al mecanizado de aleaciones ligeras para su
implantacion en herramientas CAM/PLM

Valoracion proyecto
4

Descripcion proyecto

Este proyecto de investigacion tiene como objetivo inicial analizar los elementos que intervienen en los
procesos de fabricacion por técnicas de mecanizado, desde el disefio hasta la ejecucion del conformado,
incluyendo la planificacion de procesos y operaciones.

El andlisis esta orientado al desarrollo del objetivo final que es realizar una propuesta de modelo analitico de
fabricacion que incluya no sélo las variables tecnoldgicas del proceso sino también las econdmicas y
medioambientales.

De esta forma, se consideraran todos los elementos del ciclo de vida del producto que puedan verse
afectados desde el disefio y la fabricacion para realizar una planificacion de procesos de fabricacién
sostenibles.

Como caso de aplicacion se realizara un demostrador sobre piezas de materiales de aleaciones ligeras
utilizadas en el sector de automocion y aeroespacial.

Finalmente, se implantara dicho modelo en una aplicacién industrial de fabricacion asistida por ordenador
(Computer Aided Manufacturing, CAM) de nivel avanzado que, ademas, permita la gestion del ciclo de vida
del producto (Product LifeCycle Management, PLM) y su posterior integracion en plataformas de Industria 4.0.
El trabajo a desarrollar en el proyecto de colaboracién tendra una fase de aprendizaje en técnicas de
investigacion, otra de adquisicion de competencias en técnicas de mecanizado avanzado y uso de
aplicaciones industriales CAD/CAM y PLM. Finalmente, se contempla una participacion mas activa en
definicion de modelos, simulacién y analisis de estrategias de fabricacién en la linea de investigacion del
grupo.

Esta formacion inicial proporcionada por el grupo de investigacion permitira adquirir competencias al nivel de
analizar, evaluar y crear en el ambito de la ingenieria de fabricacion y en la gestion del ciclo de vida del
producto.

Las funciones a desarrollar en el proyecto de colaboracion en investigacion estaran directamente relacionadas
con las propias del grupo de investigacion.

1. Integracion en el grupo de investigacion de ingenieria de fabricacién y apoyo en la revisién de trabajos
previos en fabricacion sostenible.

2. Aprendizaje de los fundamentos basicos de la metodologia de investigacion aplicada.

3. Revisién y andlisis de modelos genéricos de Produccién mas Limpia

4. Colaboracion para la determinacién de las metodologias y procedimientos mas adecuados para capturar el
funcionamiento de sistemas de fabricacién y la realizacién de modelos funcionales.

5. Colaboracion para analizar la situacion actual de sistemas productivos y evolucionar hacia sistemas de
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fabricacion ajustada.

6. Iniciacién a las técnicas de simulacién de procesos de fabricacion asistidos por ordenador con herramientas
CAD/CAE/CAM y PLM.

7. Incorporacion a grupos multidisciplinares de &mbito internacional en investigacion sobre Sistemas de
Gestion del Ciclo de Vida del Producto.

Actividades a realizar por el alumno

Las tareas a desarrollar por el estudiante universitario estaran directamente vinculadas a los estudios del
ambito de ingenierias que se esta cursando y seran las propias para el desarrollo de competencias
profesionales e investigadoras y, por tanto, de mayor requerimiento intelectual. Las tareas concretas se
enumeran a continuacion:

1. Contrastar las propuestas de produccion mas limpia y elaborar un resumen de oportunidades.

2. Revisar y criticar los trabajos previos sobre fabricacion sostenible en mecanizado y elaborar un informe
comparativo.

3. Ayudar al desarrollo experimental del grupo de investigacion sobre modelos previos de fabricacion
sostenible.

4. Desarrollar un modelo tedrico de proceso de fabricacion de mecanizado que incluya indicadores
tecnoldgicos, econémicos y de sostenibilidad (Green Manufacturing) concretado en piezas del sector
automotriz o aeroespacial.

5. Implantar indicadores y parametros en una aplicacién industrial CAM/PLM.

Horario
3 horas diarias entre las 10:00 a 14:00
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